Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
D.04.07.00
Podbudowa z betonu asfaltowego

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogdélnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych
z wykonywaniem podbudowy z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108:2008.

Podbudowg z betonu asfaltowego mozna wykonywac dla drég o kategorii ruchu od KR 1 do KR 6

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralno - bitumiczna - mieszanka mineralna otoczona odpowiednig iloscia lepiszcza
bitumicznego / asfaltowego.

Bitumiczna podbudowa zasadnicza - gérna czg¢s¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne
w konstrukcji nawierzchni wykonana z mieszanek mineralno - bitumicznych.

Pozostate definicje i okreslenia przyjgto zgodnie z normami materiatowymi i czynnosciowymi oraz
PN-87/S02201.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonanych robé6t oraz ich zgodno$¢ z wymaganiami
niniejszej ST odpowiedzialny jest Wykonawca rob6t. Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy
opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci
(PZ)), w ktérym przedstawia si¢ zamierzony sposob wykonania rob6t, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 sktadowania podano w SST
D.00.00.00 pkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowac¢ asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965

2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz spetniajacy wymagania PN-EN 13043:2004 dla wypelniacza
podstawowego 1 zastgpczego.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-EN 13043:2004.



2.4. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 1. Wymagania wobec materialéw do podbudowy z betonu asfaltowego

Lp. |Rodzaj materialu numer normy Wymagania  wobec  materiatlow
w zalezno$ci od kategorii ruchu
KR3 do KR6

1 Kruszywo  tamane zwykie 1  granulowane kI, II; gat. 1, 2

z surowca skalnego oraz sztucznego (zuzle),
wg PN-EN 13043:2004

2 Zwir i mieszanka wg PN-EN 13043:2004 -

Grysi wir kruszony z naturalnie rozdrobnionego klI, II; gat. 1, 2
surowca skalnego wg WT/MKCZDP84

4 Piasek wg PN-EN 13043:2004 gat. 1,21 "

Wypetniacz mineralny: podstawowy pyt z odpylania ?
a) wg PN-EN 13043:2004

b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorium
drogowego

6 Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D70, D50

1) Stosunek piasku tamanego do naturalnego w mieszance mineralnej > 1
2) Stosunek wypetniacza podstawowego do pytéw z odpylania >1

2.5. Mieszanka mineralno - asfaltowa

Mieszanki mineralno - asfaltowe przeznaczone na podbudowg¢ w nawierzchni drogowej
w zalezno$ci od kategorii ruchu powinny charakteryzowa¢ si¢ wilasciwosciami podanymi
w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanki mineralno—asfaltowej i podbudowy z betonu asfaltowego

Wymagania
Wtasciwosci
od KR1 do KR2 od KR3 do KR6

Modut sztywnosci petzania, MPa nie wymaga si¢ >16,0
Stabilnos$¢ probek wg metody Marshalla zaggszczonych

2 x 75 uderzen ubijaka, kN >38,0 >11,0
Odksztatcenie probek wg metody Marshalla, mm 1,5+4,0 1,5+3,5
Wolna przestrzen w probkach wg metody Marshalla, % 4,0+8,0 4,0+8,0

Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach wg metody
Marshalla, % <750 <720

Grubo$¢ w cm warstwy z mieszanki mineralno —
asfaltowej o uziarnieniu:

od 0 do 12,8 mm 3,5+5,0 —
od 0 do 16,0 mm 4,0+-5,0 —
od 0 do 20,0 mm 5,0-6,0 —
od 0 do 25,0 mm 8,0+10,0 8,0 do 14,0

od 0 do 31,5 mm 9,0+16,0 9,0 do 16,0




Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98.0 >98.0

Wolna przestrzen w warstwie, % 4,5+9,0 4,5+9,0

2.6. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowac¢ asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173.

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone
w WT EmA-99

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzgt do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego
Wykonawca przystgpujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ si¢
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek
mineralno - asfaltowych,
uktadarek do uktadania mieszanek mineralno - asfaltowych typu zageszczanego,
skrapiarek,
walcow lekkich, Srednich i ciezkich,
walcow ogumionych cigzkich o regulowanym ci$nieniu w oponach,
szczotek mechanicznych i/lub innych urzadzen czyszczacych,
samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.
Transport asfaltow drogowych moze odbywac si¢ w:
cysternach kolejowych,
cysternach samochodowych,
bebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Wypetniacz

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami



1 nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem
w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw z podwodjnymi $cianami skrzyni wyposazonej
W system ogrzewczy.

5.Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej do warstwy podbudowy
Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy
Inspektorowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno - asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikow i probki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera do
wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej polega na:

+ doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

« doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mies$ci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno - asfaltowe;j

Mieszanke¢ mineralno - asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym
zapewniajacej prawidtlowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikéw 1 gotowej mieszanki mineralno - asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego
gestosci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosi¢: jedna dzialka elementarna wagi, wzglednie
przeplywomierza lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnikéw.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z tolerancja + 5°C.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwg¢ podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane, réwne,
ustabilizowane i nos$ne.

Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i czysta. Przed roztozeniem warstwy podbudowy
z mieszanki mineralno - asfaltowej, podloze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem
uplynnionym.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego
w zaleznosci od rodzaju podtoza pod podbudowe, wynosza od 0,2 do 1,0 kg/m?.

Powierzchnie czotowe wtazéw, wpustéw itp urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem Ilub
materiatem uszczelniajacym i zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5. Potaczenie migdzywarstwowe
Podbudowe¢ z betonu asfaltowego nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym



przed ulozeniem nastgpnej warstwy asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniego potaczenia
migdzywarstwowego.
Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego
wynosza od 0,3 do 0,5 kg/m?.
Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie
wody lub odparowaniu uptynniacza. Orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmnie;j:

« 8 hprzy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego

« 2 hprzyilo$ci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego
Wymaganie nie dotyczy skropienia rampa otaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Podbudowa z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza
od +5°C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm 1 +100 C dla wykonywanej warstwy grubosci
>8 cm. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno - asfaltowej na mokrym podtozu, podczas
opadoéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Zaréb probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno - asfaltowej jest zobowiazany
do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w
mieszance okres$la si¢ wykonujac ekstrakcje.

5.8. Wykonanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno - asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w uktad
z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie
z dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w pkt 5.3.

Zageszcezanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwtocznie zgodnie ze schematem przej$¢ walca
ustalonym na odcinku prébnym.

Zageszcezanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi.

Ztacza w podbudowie powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi
drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki cala szeroko$cia warstwy, ztacza poprzeczne, wynikajace
z dziennej dzialki roboczej, powinny by¢ réwno obcigte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone
listwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci warstwy, wystgpujace dodatkowo zlacze
podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla ziacza poprzecznego.

Ztacze ukladanej nastepnej warstwy wiazacej, powinno by¢ przesunigte o co najmniej 15 cm
wzgledem zlacza podbudowy.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.00.00.00.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno - asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot



6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno -
asfaltowej podano w tablicy ponizej

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp. |Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos$¢ badan. Minimalna liczba
badan na dziennej dziatce roboczej
1 Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno - 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytwdrni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Witasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura sktadnikéw mieszanki dozor ciagly
mineralno - asfaltowe;j
6 Temperatura mieszanki mineralno - asfaltowe;j kazdy pojazd przy zatadunku
i w czasie wbudowywania
7 Wyglad mieszanki mineralno - asfaltowe;j jak wyzej
8 Wtasciwosci probek mieszanki jeden raz dziennie

mineralno - asfaltowej pobranej w wytworni

Ip. 11 lp. 8 - badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-EN 13108:2008

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno - asfaltowe;j

Badanie skladu mieszanki mineralno - asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001:1967. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna. Dopuszcza si¢ wykonanie
badan innymi réwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperatur¢ migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wlasciwos$ci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i1 wilgotno$¢ wypetniacza.

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno - asfaltowe;j

Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno - asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.

Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno - asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno - asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie i SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno - asfaltowe;j
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno - asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu
w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.



6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno - asfaltowe;]
Wiasciwosci mieszanki mineralno - asfaltowej nalezy okresla¢ na prébkach zaggszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci podbudowy z betonu asfaltowego
6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego podaje

tablica ponizej

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego

Lp. |Badana cecha Minimalna czg¢stotliwo$¢ badan i pomiaréw

1 Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km

2 Réwnosé podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10 m
3 R6wnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 m

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km

5 Rzedne wysokoSciowe warstwy pomiar rz¢dnych niwelacji podtuznej i poprzecznej
6 Uksztattowanie osi w planie budowy oraz usytuowania osi wedlug dokumentacji

7 Grubos$¢ warstwy co najmniej 2 probki

8 ZYacza podtuzne i poprzeczne cata dtugos¢ ztacza

9 Krawedz warstwy cata dtugos¢

10 | Wyglad warstwy ocena ciagta

11 Zageszczenie warstwy co najmniej 2 probki

12 |Wolna przestrzen w warstwie jak wyzej

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy
Szerokos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 5 cm.

6.4.3. R6wnos¢ podbudowy
Nieréwnosci podiuzne 1 poprzeczne podbudowy mierzone wg BN-68/8931-04 lub metoda

rownowazna, nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy ponizej

Dopuszczalne nieréwnosci

Lp. |Drogii place Podbudowa asfaltowa
Drogi klasy A, S i GP 9

2 Drogi klasy G1Z 12
Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 15

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja = 0,5 %.



6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja - 1 cm,
+0cm

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
O$ podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa,
z tolerancja 5 cm.

6.4.7. Grubos¢ podbudowy
Grubos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z grubos$cia projektowa, z tolerancja + 10 %.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Z}acza podbudowy powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie.

6.4.9. Krawedzie podbudowy
Krawedzie podbudowy powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieczno$¢
obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad podbudowy
Podbudowa powinna mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sig 1 spgkanych.

6.4.11. Zaggszczenie podbudowy 1 wolna przestrzen
Zageszczenie 1 wolna przestrzen podbudowy powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w SST i recepcie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest 1m? (metr kwadratowy) podbudowy o okreslonej grubo$ci. Obmiar
robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robdt oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci
wbudowanych materialéw. Obmiar rob6t obejmuje roboty obj¢te Dokumentacja Projektowa oraz
dodatkowe, ktérych potrzeb¢ wykonania uzgodniono w trakcie trwania robdt pomigdzy
Wykonawca 1 Inspektorem Nadzoru.

8. Odbidr robot

8.1. Zasady odbioru robét ulegajacych zakryciu

Odbidér robdt ulegajacych zakryciu powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt, poprawek bez hamowania postgpu robét. Odbioru dokonuje
Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych,
obejmujacych badania materiatéw, mieszanek 1 gotowej warstwy oraz pomiarow cech
geometrycznych (szerokos¢, réwnos¢, spadek poprzeczny i pochylenia podiuzne).

W  przypadku stwierdzenia odchylen Inspektor Nadzoru wustali zakres wykonania robot
poprawkowych lub poleci usunigcie wadliwie wykonanej warstwy. Roboty poprawkowe lub
usunigcie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swdj koszt w terminie
uzgodnionym z Inspektora Nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Szczegdtowe warunki ptatnosci



Cena jednostkowa obejmuje:
prace pomiarowe;
sprawdzenie 1 ewentualna naprawa podioza;
dostarczenie, sktadnikéw i wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty;
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania;
dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materialéw
1 urzadzen pomocniczych;
roztozenie, wyprofilowanie i zaggszczenie mieszanki;
pielggnacje wykonanej warstwys;
przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych okreslonych w Specyfikacji
Technicznej;
utrzymanie podbudowy podczas robét;
usunigcie materialéw stanowiacych wtasnos¢ Wykonawcy poza teren pasa drogowego.

9.2. Szczegdtowy zakres rob6t objetych ptatnoscia
Wykonanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego okreslonego w dokumentacji projektowe;.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN13043:2004/AC+Ap1:2010Kruszywa do mieszanek bitumicznych
i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach
1 innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-C-04024:1991 Ropa naftowa 1 przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie
1 transport

PN-C-96170:1965  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych

PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno - bitumicznych
i nawierzchni bitumicznych

PN-EN 13108:2008 Mieszanki mineralno - asfaltowe. Wymagania

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem
1 lata.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych IBDiM, Warszawa,

1997

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, Informacje, instrukcje
- zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999

WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakos$ci gryséw i zwiréw kruszonych
z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych,
CZDP, Warszawa, 1984

Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztalcenia
trwate.

Wytyczne oznaczania odksztalcenia 1 modulu sztywnosci mieszanek mineralno -
bitumicznych

metoda pelzania pod obciazeniem statycznym, Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM,
Warszawa, 1995.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).



Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
D.05.03.00
Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robét zwiazanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni jezdni
z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania warstwy Scieralnej nawierzchni jak
w p 1.1. niniejszej specyfikacji i obejmuja:
« zakupienie mieszanki w wytworni mas bitumicznych;
 transport mieszanki do miejsca wbudowania;
+ dostarczenie sprzg¢tu na budowe;
« przygotowanie podtoza;
« posmarowanie bitumem krawedzi nawierzchni, kraweznikéw 1 urzadzen obcych oraz
skropienie podtoza przed utozeniem warstwy;
« wbudowanie mieszanki zgodnie z zalozona grubo$cia, szeroko$cia, profilem
i zachowaniem projektowanej niwelety;
-+ zagegszczenie nawierzchni 1 pielggnacja warstwy;
« sprawdzenie profilu poprzecznego i podtuznego;
- obcigcie krawedzi 1 wykonanie ztaczy;
- badanie wytworzonej i utozonej mieszanki.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym
sktadzie i 1 uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno - asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscia asfaltu lub
polimero - asfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposéb spetniajaca okreslone wymagania.
1.4.3. Cicha nawierzchnia typu ,,GUFI” - mieszanka mineralno - asfaltowa zawierajaca obok
standardowych sktadnikéw dodatki granulatu gumowego 1 widkien polimerowych.

1.4.4. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno - asfaltowa i utozona i zaggszczona.

1.4.5. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do
materiatobw mineralnych oraz zwigksza odporno$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na
odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.6. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy
z mieszanki mineralno - asfaltowe;.

1.4.7. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.8. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie.

1.49. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST 1 z poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.Materiaty

Tabl. 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wiazacej, wyréwnawczej, wzmacniajacej i $cieralnej nawierzchni
drogowej z betonu asfaltowego

Warstwa  wigzaca, wyrdwnawcza i| Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Rodzaj materialu wzmacniajaca z betonu asfaltowego
KR 1doKR?2 KR 3doKR 6 KR 1do KR 2 KR 3doKR 6
Kruszywo tamane
granulowane:
a) ze skal magmowych i
przeobrazonych, kl. I, II, gat. 1, 2 kL. I, 11", gat. 1, 2 kl. I, I1, gat. 1,2 kl. I, 1", gat. 1
b) ze skat osadowych, jw. jw. jw. jw.?
C) z surowca sztucznego —
zuzle pomiedziowe i
stalownicze jw. kl. I, gat. 1 jw. kl. I, gat. 1
Kruszywo tamane zwykle kl. L II, gat. 1,2 - kl. L, II, gat. 1,2 -
Zwir i mieszanka NI - NI -
Grys 1 zwir kruszony z
surowca naturalnie
rozdrobnionego kl. I, II, gat. 1, 2 kl. I, 11", gat. 1, 2 kl. L 11, gat. 1, 2 kl. I, gat. 1
Piasek gat. 1,2 - gat. 1,2 _
Destrukt Aprobata Techniczna lub Orzeczenie Laboratoryjne
Wypetniacz mineralny + Tylko wypelniacz | + Tylko  wypetniacz
wapienny wapienny
Pyly z odpylania w otaczarce | Aprobata Aprobata Techniczna | Aprobata -
Techniczna - Techniczna
Popioty lotne Aprobata - -
Techniczna

Y Tylko pod wzgledem Scieralnosci w bgbnie kulowym, pozostate cechy jak dla klasy 1, gat. 1.
? Tylko dolomity kl. I, gat. 1 w ilosci <50% (m/m) we frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami, w iloéci
<100%(m/m) we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez ograniczenia ilo§ciowego.




Tabl. 2. Zalecenia doboru lepiszczy asfaltowych do betonu asfaltowego wg GDDKiA w Polsce

Warstwa konstrukcji

Kategoria ruchu

KR1:KR2 KR 3:KR 4 KR5:KR 6
Warstwa wiagzaca 50/70 35/50 35/50
DE30A,B,C DE30A,B,C
DESO A, B, C DP30
DP30
DP80
Warstwa Scieralna 50/70 50/70 DE30 A, B, C
DESO A, B, C DE30A, B, C

Tabl. 3. Wiasciwo$ci mieszanek mineralno — asfaltowych i warstw konstrukcyjnych z tych mieszanek

Wymagania wobec mieszanki mineralno — asfaltowej

Wtasciwosci

Warstwa wiazaca, wyr6wnawcza
i wzmacniajaca

Warstwa Scieralna

KR1 lub KR2

od KR3 do KR6

KR1 lub KR2

od KR3 do KR6

Modut sztywno$ci petzania®,

MPa nie wymaga si¢ >16 nie wymaga si¢ >14

Stabilno$¢ prébek wg metody

Marshalla w temperaturze 60°C,

kN >0,8? (= 6,0)Y >11,0? >5,5Y >10?

Odksztatcenie probki wg metody

Marshalla w temperaturze 60°C,

mm 0d 2,0do 5,0 od 1,5do 4,0 0d 2,0do 5,0 od2,0do 4,5

Wolna przestrzen w probkach,

jw., % vIv 0d 4,0 do 8,0 0d 4,0 do 8,0 od 1,5 do 4,5 od 2,0 do 4,0

Wypelnienie wolnej przestrzeni

w probkach, jw., % od 65,0 do 80,0 <750 od 75,0 do 90,0 od 78,0 do 86,0

Grubo$¢ warstwy z mieszanki

mineralno - asfaltowej o

uziarnieniu, cm:
—0/6,3 mm — — od 1,5do 4,0 —
—0/8,0 mm — — do2,0do 4,0 —
—0/12,8 mm 0d 3,5do 5,0 — 0d 3,5do 5,0 0d 3,5do 5,0
—0/16,0 mm 0d 4,0 do 6,0 0d 4,0 do 6,0 0d 4,0 do 5,0 0d 4,0 do 5,0
—0/20,0 mm od 6,0 do 8,0 od 6,0 do 8,0 0d 5,0 do 7,0 0d 5,0do 7,0
—0/25,0 mm — od 7,0 do 10,0 — —

Wskaznik zaggszczenia warstwy,

% >98,0 >98.,0 >98,0 >98,0

Wolna przestrzen w warstwie, %

viv 0od 4,5do 9,0 od 4,5do 9,0 od1,5do 5,0 od 3,0 do 5,0

Y Dotyczy tylko fazy projektowania sktadu mieszanki mineralno — asfaltowe;.

? Prébki zageszczone 2 x 75 uderzen ubijaka.
» Prébki zaggszczone 2 x 50 uderzen ubijaka.

Y Dotyczy warstwy wyréwnawczej.




2.1. Wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
D.00.00.00.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN 12591.
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu.

2.3. Polimero - asfalt
Jezeli dokumentacja przetargowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego
polimerami, to polimero - asfalt musi spelnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDiM 1 posiadac
aprobate techniczna.
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2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN 13043:2004 dla
wypelniacza podstawowego 1 zastgpczego.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-EN 13043:2004.

2.5. Kruszywo

Nalezy stosowaé kruszywa w zalezno$ci od kategorii ruchu i warstwy. Sktadowanie kruszywa
powinno odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowac asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173.

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien
wykaza¢ si¢ mozliwo$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
« wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek
mineralno - asfaltowych,
uktadarki do uktadania mieszanek mineralno - asfaltowych typu zaggszczonego,
skrapiarek,
walcow lekkich, Srednich i cigzkich,
walcow stalowych gladkich,
walcow ogumionych,
szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00.

4.2. Transport materiatéw

Jakikolwiek sprzet, maszyny i1 urzadzenia nie gwarantujace zachowanie wymagan jakosciowych
robét, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie beda dopuszczone do robét.
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi
w pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta. Czas transportu od
zatadunku do wyladunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku
zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw z podwOjnymi Scianami skrzyni wyposazonej
W system Ogrzewczy.

Wywrotki powinny by¢ dopasowane do wspétpracy z uktadarka w czasie roztadunku.

5. Wykonanie robot
Zakres wykonywanych robét:



- zakupienie mieszanek mineralno - bitumicznych;
- przygotowanie podtoza wraz ze skropieniem,;
- wbudowanie i zaggszczenie mieszanki;

5.1. Uwagi og6lne

Za jakos$¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Rodzaj asfaltu i jego pochodzenie
(dostawa 1 producent) powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Réwniez do akceptacji
Inspektora Nadzoru Wykonawca powinien przedstawi¢ uzgodnione z dostawca (producentem)
zasady jakosciowego odbioru lepiszcza.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robét lepiszczy pochodzacych od réznych
producentéw. Zmiana dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania robdt wymaga zgody
Inspektora Nadzoru oraz opracowania nowej recepty na mieszank¢ mineralno - bitumiczna.
Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia iloSciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz
wykonania laboratoryjnych badan kontrolnych.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod ulozenie warstwy wiazacej z betonu asfaltowego bedzie stanowi¢ utozona wczesniej
podbudowa z mieszanek mineralno - bitumicznych.

Podtoze przed ulozeniem warstwy powinno by¢ przygotowane - oczyszczone i skropione. Nalezy
skrapia¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym.

5.3. Przygotowanie mieszanki

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca robot, ktéry przedstawia je Inspektorowi Nadzoru
do zatwierdzenia. Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru do wbudowania 1 przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych
materiatow.

Metoda projektowania polega na przyjeciu skladu mieszanki i1 okresleniu jej wihasciwosci
w odniesieniu do podanych wymagan.

Przypomina sig, ze mieszanki mineralno - bitumiczne wytwarzane i wbudowane na goraco mozna
produkowac¢ w sezonie od 15 kwietnia do 15 wrze$nia. Ewentualne przedluzenie tego okresu moze
nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Inspektora Nadzoru w przypadku stwierdzenia dobrych
warunkéw pogodowych tj. temperatury ponad 10°C.

Bez waznej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji.
Wykonawca ponosi cata odpowiedzialno$¢ za jakos¢ produkciji.

Temperatura wytworzenia mieszanki z asfaltem D-50 powinna by¢ w granicach 145 - 175°C
(bezposrednio przed wysylka).

5.4. Uktadanie

Uktadnie mieszanki moze odbywac si¢ tylko przy uzyciu ukladarki sterowanej elektronicznie.
Wydajnos$¢ uktadarki powinna by¢ skorelowana z wydajno$cia otaczarki.

Uktadarkg nalezy podgrza¢ przed rozpoczgciem pracy. Ukladanie mieszanki musi odbywac sig
w sposéOb ciagly, bez przestoju, z jednostajna predkoscia w granicach 2-4 m na minutg. Uktadarka
powinna byc¢ stale zasilana w mieszankg¢ tak, azeby w zasobniku zawsze znajdowata si¢ mieszanka.
Ztacza poprzeczne i podtuzne nalezy wykonaé¢ przez rowne obcigcie i nastgpnie posmarowanie
lepiszczem. Lokalizacja ztaczy podtuznych kolejnych warstw nawierzchni powinna by¢ przesunigta
o okoto 20 cm, aby nie zachodzity na siebie.

Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suche;j
i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Ukladanie moze byé wykonane
w temperaturze 5°C za zgoda Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.

Bocznym ograniczeniem na jezdni sa krawezniki betonowe.



5.5. Zaggszczenie mieszanki
Po rozlozeniu warstwy nalezy sprawdzi¢ powierzchni¢ warstwy i usuna¢ wszelkie nieréwnosci oraz
zamiatowac rozsegregowane miejsca.
Powinny by¢ zachowane podstawowe zasady zaggszczania:
« zageszczanie nalezy przeprowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi;
+ najezdza¢ na walowang warstwe¢ kotem napedowym walca w celu uniknigcia sfalowan
nawierzchni;
« rozpoczyna¢ watowanie walcem gtadkim, a nastgpnie ogumionym przy niskim cis$nieniu,
podwyzszajace je w miar¢ walowania;
« predkos$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h na poczatku
1 w granicach 4-6 km/h w dalszej fazie walowania.
Pierwsze przygotowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego statycznego.
Sprzet zageszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu, az ostygnie
do temperatury, przy ktérej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odciskéw i deformacji.
Poczatkowa temperatura zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz 139°C, za§ przy
zageszczaniu nie powinna spasé ponizej 115°C. Zageszczanie nalezy zakonczy¢ w ciagu 15 minut,
do osiagnigcia pelnego zageszczenia.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.00.00.00.

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowiazany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium
Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbg¢dna aparaturg umozliwiajaca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne obejmuja proces budowy od okresu
przygotowawczego (badania zgromadzonych materialdéw) poprzez etap budowy (produkcji i
wbudowanie mieszanek), az do badan koncowych (jako$¢ wykonanej nawierzchni).

6.3. Badania jakos$ci robot w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczy¢
kopie raportéw do Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac
z czgstotliwoscia gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robét. Czgstotliwos¢ badan w czasie
budowy przedstawiono w tablicy ponizej:

Czestotliwos¢ badan w czasie budowy

Lp. Wyszczegdllnienie badan Czestotliwos¢ badan
1 penetracja asfaltu dla kazdej dostawy
2 wlasciwosci kruszywa - -

3 zawartos¢ asfaltu dwa razy

4 uziarnienie mieszanki mineralnej w ciagu dnia

5 stabilno$¢ wedlug Marshalla

6 nasigkliwos¢ w przypadkach watpliwych
7 zageszcezenie warstwy codziennie

8 zawarto$¢ wolnych przestrzeni na dwéch

9 grubo$¢ warstwy probkach

10 uksztaltowanie sytuacyjno - wysokosciowe na biezaco

6.4. Badania i pomiary wykonywanych warstw

6.4.1. R6wnos¢ warstwy
Powierzchnia warstwy powinna by¢ réwna i uksztaltowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa.



Pomiaru nieréwnosci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ dla warstwy - planografem w sposéb
ciagly. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 - metrowa tata co 100 metréw. Nieréwnosci dla
warstwy Scieralnej dla drogi klasy L nie powinny przekracza¢ 9 mm.

6.4.2. Niweleta warstwy
Niweleta warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja dla niwelety
warstwy wynosi 10 mm.

6.4.3. Szerokos¢ warstwy
Ograniczaja krawezniki betonowe.

6.4.4. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ najpdzniej 24 godziny po jej wykonaniu, co
najmniej w dwoch losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dziatce roboczej. Przed
odbiorem nawierzchni Wykonawca sprawdza grubo$¢ warstwy nawierzchni w obecnosci Inspektora
Nadzoru przynajmniej w trzech losowo wybranych punktach. Dopuszcza si¢ tolerancje grubosci
warstwy 5 mm.

6.4.5. Wymagania dotyczace zaggszczenia

Wykonawca zobowiagzany jest do badania zaggszczenia warstwy nawierzchni. Wykonuje si¢ to
przez wycigcie probki z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i wystygnigciu. Do wycigcia
prébek powinno si¢ uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczne prébki w stanie
nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo minimum dwie préobki z dziennej dziatki.

Wskaznik zaggszczenia oblicza si¢ przez pordwnanie gestosci poziomej probki wycigtej
z nawierzchni do ggstosci poziomej Sredniej wzorcowej probki zaggszczonej wg metody Marshalla
i wyraza si¢ w procentach. Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ srednig z dwoch prébek.
Dopuszcza si¢ inne metody badan zaggszczenia po akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi dla warstwy $cieralnej 98%.

6.4.6. Nasigkliwos¢
Nasiakliwos¢ dla warstwy wiazacej nie moze przekraczac¢ 4%.

6.4.7. Wolne przestrzenie
Wolne przestrzenie w warstwie §cieralnej nie moga przekraczac¢ 3-5%.

7. Obmiar
Jednostka obmiarowa jest Im? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni, na podstawie
Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru podane sa w SST D.00.00.00.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan i pomiar6w sa zgodne z wymaganymi.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych
lub zleci wymiang wadliwie wykonanej nawierzchni.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Szczegdtowe warunki ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje :
Zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,



oznakowanie robot, dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji, zakupienie mieszanki
mineralno - bitumicznej, transport na miejsce wbudowania, przygotowanie podioza, posmarowanie
lepiszczem krawedzi kraweznika, skropienie podioza, roztozenie warstwy zgodnie z zalozona
technologia, gruboscia, szeroko$cia i profilem, zaggszczenie mieszanki, obcigcie krawedzi,
przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych dotyczacych wtasciwosci materiatéw,
mieszanki i warstwy wiazacej nawierzchni. Oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie bedacych
wlasnoscia Wykonawcy materialéw rozbidérkowych poza pas drogowy.

9.2. Szczegdtowy zakres robot objetych ptatnoscia
Wykonanie wraz z zggszczeniem warstwy Scieralnej o grubosci 5 cm, z betonu asfaltowego
srednioziarnistego. 0/16 - wedtug przedmiaréw.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN13043:2004/AC+Ap1:2010,, Kruszywa do mieszanek bitumicznych
1 powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach
i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu”.

PN-C-04024:1991 Ropa naftowa 1 przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie
i transport

PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych.

PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych

PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno - bitumicznych
1 nawierzchni bitumicznych

PN-EN 13108:2008 Mieszanki mineralno - asfaltowe. Wymagania.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar Réwnosci nawierzchni planografem
1 fata

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych IBDiM, Warszawa,

1997

Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimero - asfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje,
instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje
- zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999

WT/MK-CZDP84 Wpytyczne techniczne oceny jako§ grysow 1 zwirébw kruszonych
z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych,
CZDP, Warszawa, 1984

Wytyczne oznaczania odksztalcenia i modutu sztywnos$ci mieszanek mineralno -
bitumicznych metoda pelzania pod obciazeniem statycznym. Informacje, instrukcje - zeszyt
48, IBDiM, Warszawa, 1995

Rozporzadzenie Ministra Transportu i1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).



