Rozbudowa ul. Wylotowej w Ostrowie Wielkopolskim na odcinku
od ul. Srodkowej do wezta "Pruslin” wraz z budowg kanalizacji deszczowej

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.04.07.01

PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO




1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczriejwymagania techniczne dotyxe wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z rozbudoawlicy Wylotowej na odcinku od ufrodkowej do
wezta "Pruélin” w Ostrowie Wielkopolskim.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokdamezetargowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét azanych z
wykonywaniem podbudowy z mieszanek mineralno bieamych w obg¢bie projektowanych
jezdni i obejmu:
- wytworzenie mieszanki mineralno-asfaltowej lupz@kup oraz transport
- utozenie warstwy zasadniczej podbudowy z betonu astaljo AC 22P grub. 7cm
- wykonanie badamasy i wykonanej nawierzchni.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa mieszanka mineralna z odpowiegitdoscia

asfaltu, wytworzona w okfeny sposoéb, spetigia okrélone wymagania.
1.4.2. Beton asfaltowy (BA) wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o  nigaru
réGwnomiernie stopniowanym
1.4.3. Podtge pod warstwg asfaltowg - powierzchnia przygotowana do zémia

warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej.
1.4.4. Emulsja asfaltowa kationowaasfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.
1.4.5. Pozostate okrdenia podstawowesa zgodne z obowiizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00.
1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakaoboét oraz zgodrig z dokumentagj projektows ,
ST i poleceniami Iyniera. Ogdlne wymagania dotyee robét podano w ST D-00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Skladniki do betonu asfaltowego do warstwy pdmidowy

W mieszance mineralnej jako kruszywo drobne ryastosowa mieszank kruszywa tamanego
I nietlamanego w proporcji 50/50.

Materiat Kategoria ruchu KR 3-4
mieszanka mineralna 0
wymiarze D, [mm] 16 22
Lepiszcze asfaltowe 35/50 ; 50/70

Kruszywa mineraine tabele 4, 5, 6 7, WT-1 2014




2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartéé lepiszcza do warstwy podbudowy

Przesiew, [%(m/m)]
Wiasciwosé AC 16P AC 22P
KR 3-7 KR 3-7
Wymiar sita #, mm od do od do
45 - - - -
315 - - 100 -
22,4 100 - 90 100
16 90 100 65 90
11,2 65 85 - -
8 50 76 42 68
2 25 50 15 45
0,125 5 12 4 12
0,063 4,0 8,0 4,0 8,0
zawartdé¢ lepiszcza Brina2 Brina.0
2.3. Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa podane w tablicach.

Wykonawca jest zobowtany do prowadzenia #oiowego i jakéciowego odbioru dostaw oraz
wykonywania zgodnie z ustalpezestotliwosciag bada laboratoryjnych. Pochodzenie materiatu
I jego jakd¢ musa by¢ zaaprobowane przezzyniera.

Na sktadowiskach powinny bywyznaczone drogi o parametrach zapevinigih swobodny
przejazd tadowareksrodkéw transportu. Kruszywo naleskladowa oddzielnie wedtug
przewidzianych w recepturach asortymentow i fra@cfiz w zasiekach uniermaviajacych
wymieszanie gi sasiednichpryzm.

2.4. Asfalt

Rodzaje stosowanych asfaltéw w zalgci od kategorii ruchu podano w tablicy.

Rodzaj lepiszcza, jego pochodzenie oraz zasadygakeego odbioru powinny gy
akceptowane przezgniera. Lepiszcze natg przewozt w cysternach kolejowych lub
samochodowych izolowanych i zaopatrzonych wadzenia grzewcze i zawory spustowe.

3. SPRZET
Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego pmmiwykazé
si¢ mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyktiym lub caglym do  wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,
- uktadarek do ukladania mieszanek mineralno-asfgitbwvytwarzanych
i wbudowywanych na gaco
- skrapiarek,
- walcdéw stalowych gtadkich lekkichstednich,
- walcow ogumionych eikich o regulowanym énieniu w oponach,
- samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezeptaw
3.1. Wytwaornia mieszanki mineralno-bitumicznej
Wytwornia musi spetniawarunki ochronyrodowiska odnénie zapylenia, hatasu,
zanieczyszczenia wod. Wydagtovytwdrni musi zapewniazapotrzebowanie na mieszank
dla danej budowy . Nie dopuszcza sicznego sterowania produlcj
Dozowanie musi odbywéssic za pomog wagi sterowanej automatycznie.



3.2. Uktadarka masy

Dopuszcza siwytacznie uktadarki mechaniczne o wydajoiodostosowanej do wydajéc
otaczarki, 0 automatycznym sterowaniu ahwaaj acym utazenie warstwy zgodnie z
zaprojektowan niwelet, i grubdcia, wyposaona w elementy wibrujce z regulag
czestotliwosci i amplitudy drga oraz w urzdzenie do podgrzewania elementow roboczych.

4. TRANSPORT
Transport i skladowanie kruszyw powinny odbyvei w warunkach zabezpiecaajych je

przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymitas@ntami kruszywa lub jego frakcjami.

Na sktadowiskach powinny bywvyznaczone drogi o parametrach zapevioiazh swobodny
przejazd tadowareksrodkéw transportu. Kruszywo nalesktadowa oddzielnie wedtug
przewidzianych w recepturach asortymentéw i fraiciiz w zasiekach uniemwiajacych
wymieszanie g sasiednich pryzm.
Transport lepiszczy na zimno powinien odbyweg cysternach samochodowych.
Dopuszcza sistosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych.
Warunki przechowywania mugzapewnidé utrzymanie cech lepiszcza, bez dlemia
jego jakaci. Pojemné¢ zbiornikow powinna zapewéil5 dniowg produkcg mieszanki.
Transport mieszanki powinien odbyévsie przy zachowaniu nagiujacych warunkow:
- mieszank betonu asfaltowego naleprzewozt pojazdami samowytadowczymi
o fad. min. 5 Mg, wypoganymi w pokrowce brezentowe,
- czas transportu umliwiajacy wbudowanie mieszanki w czasie 2 godz. od momentu
wyprodukowania
- skrzynie wywrotek powinny ydostosowane do wspétpracy z uktadark
- W czasie transportu mieszanka powinné przykryta pokrowcem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-0000.0

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowprodukuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubgtym
zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszénigmieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej miekzamneralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikow, w tym ta& wstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recept Dopuszcza gidozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany
jego g;stasci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikbw mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, wiylie
przeptywomierza, lecz nie weej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposéb fredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajicym utrzymanie statej temperatury z tolerancp’ C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powe wynosi:

- dlaD50 143C-165C

- dlaD70 148C-160C.

Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oravarstwy podbudowy

z betonu asfaltowego przy ruchu KR 3-4

nki

Warunki zagszczenig Metoda i warunki badania Wymiar miesza
Wiasciwosé wg PN-EN 13108-20 AC 29P
, C.1.3.ubijanie PN-EN 12697-8, p.4. Mn.4.0
Zawartaé vyolnych o%75 uderzé Vim0
przestrzeni
Odpornd¢ na deformacje |C1.20, watowanie, |PN-EN 12697-22 WTSaRro 3
trwal'ea) P98'P100 metoda B w pOWietrZU PRDA|R9'0




C.1.1.ubijanie PN-EN 12697-12,
Wrazliwosé na dziatanie 2x35 uderzgé przechowywanie w
wody jednym cyklem
zamraania badanie w 25

ITSr70

a) grubd¢ ptyty 60 mm

Kruszywo powinno by wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepardiodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe].

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mimerasfaltowej powinna wynosi

- zD50 140C-170C

- zD70 1385C - 165 C.

5.3. Przygotowanie podiea

Podtaze pod warstw podbudowy z betonu asfaltowego powinné lsyprofilowane, réwne,
ustabilizowane i nitne. Powierzchnia podia powinna by sucha i czysta.

Przed roztaéeniem warstwy podbudowy z mieszanki mineralno-&shadj, podtae naley
skropi emulsp asfaltovg w ilosci ustalonej w dokumentacji projektowej i ST.

Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji, dla padia kruszywa tamanego
wynosz 0,5 - 0,7 kg/m

Powierzchnie czotowe wtazdw, wpustow itp. adzen powinny by pokryte asfaltem

lub materiatem uszczelnigym, okrélonym w ST i zaakceptowanym przezyniera.

5.4. Pohczenie medzywarstwowe

Podbudow z betonu asfaltowego naleskropt emulsp asfaltows przed utageniem nasfpne]
warstwy asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniegagaenia m¢dzywarstwowego, w il€ci
ustalonej w ST.

Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptauza z asfaltu uptynnionego
wynosz 0,5 - 0,7 kg/rh

Skropienie powinno hiywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyrodparowanie
wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny cragprzedzenia wynosi co najmniej:

— 2 hprzyildci 0,5 - 1,0 kg/rhemulsji lub asfaltu uptynnionego.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Podbudowa z betonu asfaltowegoamby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia ygaidoby
byta nie nisza od 8C. Nie dopuszczaesiktadania podbudowy z mieszanki mineralno-
asfaltowej podczas opaddw atmosferycznych oraggilmwiatru (V> 16 m/s).

5.6. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwybudowywana uktadagkwyposaona w uktad z
automatycznym sterowaniem grgbowarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z
dokumentagj projektows.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyiae zgodnie ze schematem prgejvalca ustalonym
na odcinku prébnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢ggagzania powinna wyndsnie mniej ng:

- dla asfaltu D 50 -12%C,

- dla asfaltu D 70 -11%C.

Zageszczanie mieszanki nalerozpoca¢ od kravwedzi nawierzchni kirodkowi. Wskanik
zag:szczenia ulbonej warstwy powinien yzgodny z wymaganiami podanymi w tablicy.
Ztacza w podbudowie powinny byvykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi
drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki £akerokdcia warstwy, zhcza poprzeczne, wynikgje z
dziennej dziatki roboczej, powinny &yowno obacite, posmarowane lepiszczem i
zabezpieczone listwprzed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpszerokdci warstwy, wys¢pujace dodatkowo
zlacze podtane naley zabezpieczyw sposob podany dlaaziza poprzecznego.



Ztacze podiane uktadanej nagbnej warstwy, np. wizacej, powinno by przesungte
0 co najmniej 15 cm wzgllem zhcza podiunego podbudowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-00.00.00

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykérizadania lepiszcza, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanikeralno-asfaltowej i przedstawi wyniki
tych bada Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano w tablicy.

Czestotliwos¢ bada
L | Wyszczegdlnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
p. dzialce roboczej
1 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 1 raz dziennie
2 | Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej 1 probka przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytwaérni 2 prébki przy produkciji ponad 500 Mg
3 | Wihasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
4 | Wiaciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5 | Wiaciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kdej zmianie
6 | Temperatura skltadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej dozér cigly
7 | Temperatura mieszanki mineralno- | kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
asfaltowe] wbudowywania
8 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowgj jw.
9 | Wiaciwosci probek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w jeden raz dziennie
wytworni

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Prébki do badiauziarnienia mieszanki mineralnej nalgobra po wymieszaniu kruszyw, a
przed podaniem asfaltu.

Krzywa uziarnienia powinna lByzgodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe] poleg wykonaniu ekstrakcji

wg PN-S-04001:1967. Wyniki powinny bygodne z receptiaboratoryjna.

6.3.4. Badanie wiéciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ whasciwosci asfaltu, zgodnie z pkt 2.2. i 2.4.

6.3.5. Badanie wiaciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuytego wypetniacza natg okresli¢ wtasciwosci wypetniacza,

zgodnie z pkt 2.5.

6.3.6. Badanie wiéciwosci kruszywa

Z czestotliwoscia podan w tablicy naley okresli¢ wiasciwosci kruszywa, zgodnie z pkt 2.4.
6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki minealno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralsfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zdoweanego na otaczarce.
Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboypteyi ST.



6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfabwej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltqadgga na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadnd¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna dyggodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i ST.

6.3.9. Sprawdzenie wygldu mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocesz@alnej jej wyghdu
w czasie produkgcji, zatadunku, roztadunku i wbudoayia.

6.3.10. Wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokresla¢ na prébkach zagzczonych
metody Marshalla. Wyniki powinny b§zgodne z receptaboratoryjn.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wigiwosci podbudowy z betonu
asfaltowego
6.4.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanej podbudowy z betonu asfaltowveg

Lp. | Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiarow

1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégol km

2 Rowna¢ warstwy poprzecznglO razy na odcinku drogi o diugo 1 km

3 Rowna¢ podtuzna Kady pas ruchu planografem lubgato 20 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy| 10 razy na odcinkuidratiugasci 1 km

5 Rzdne wysokéciowe pomiar rzdnych niwelacji podhanej i poprzecznej oraz
warstwy usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy

6 Uksztattowanie osi w planie

7 | Gruba¢ wykonywanej 2 probki z kadego pasa o powierzchni do 306 m
warstwy

8 | Ziacza podtane i poprzeczng Cata diugoziacza

9 Krawedz, obramowanie Cata dlugéé
warstwy

10 | Wyghd warstwy ocena ggta

11 | Zagszczenie warstwy 2 prébki zdego pasa o powierzchni do 3000 m
Wolna przestrzéw warstwie | jw.

6.4.2. Szeroké& podbudowy

Szerokd¢ podbudowy powinna l&yzgodna z dokumentagcprojektows, z tolerangg =5 cm.
6.4.3. Rowné¢ podbudowy

Dopuszczalne nieréwioi podiuwzne i poprzeczne podbudowy dla drogi kalsy Z - 12 mm
mierzone wg WT-2 2016

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukaebinny by zgodne z dokumentagj
projektows, z toleranci + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Rzedne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentagcprojektows, z toleranci + 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os podbudowy w planie powinna éysytuowana zgodnie z dokumentggjojektow,

z tolerancy +5 cm.

6.4.7. Grubc¢ podbudowy

Grubas¢ podbudowy powinna ldyzgodna z grubiia projektowva, z toleranci +10 %.

6.4.8. Zhcza podtwzne i poprzeczne

Ztacza podbudowy powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgado osi.




6.4.9. Krawedzie podbudowy

Krawedzie podbudowy powinny léyéwno obactte lub wyprofilowane i pokryte asfaltem.
6.4.10. Wyghd podbudowy

Podbudowa powinna migednolity tekstug, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszcacych sk i spekanych.

6.4.11. Zagszczenie wykonanej warstwy podbudowy i wolna przesten

Wskaznik zag;szczenia i zawargd wolnych przestrzeni winny bygodne z WT-2 016 cz. II.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest h(metr kwadratowy) podbudowy z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST

I wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jednostl obmiaru jest 1 fwykonanej podbudowy.

Cena wykonania 1 fipodbudowy z betonu asfaltowego obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfapsport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem kreazi urzdzen obcych,

— roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obcicie kravedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-E 13108-1 - Mieszanki mineralno-asfaltowe - Végrainia - cgs¢ I: Beton
asfaltowy

PN-E 12591 - Asfalty i produkty asfaltowe

PN-E 12697 - Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metbdgla mieszanek

mineralno-asfaltowych na gmo
BN-68/8931-04 - Drogi samochodowe. Pomiar rosenaawierzchni planografem i

tata.



