Rozbudowa ul. Niskiej w Ostrowie Wielkopolskim na odcinku od ul. Dtugiej
do istniejgcej nawierzchni bitumicznej przy posesji nr 17

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbudowa ulicy Niskiej w Ostrowie Wielkopolskim na odcinku od ul. Diugiej do
istniejacej nawierzchni bitumicznej przy posesji nr 17.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z mieszanek mineralno bitumicznych w obrebie projektowanych jezdni i
obejmuja:

zakup mieszanki mineralno-asfaltowej

- utozenie warstwy grub. 7 cm

- wykonanie badan mieszanki i wykonanej warstwy

- uporzadkowanie terenu po wykonanych robotach

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z betonu asfaltowego - warstwa zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej,
ktoéra stanowi fragment no$nej czesci nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym,
utozona i1 zaggszczona.

1.4.3. Emulsja asfaltowa kationowa-asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ robét oraz zgodnos¢ z dokumentacijg projektows ,

ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania wobec materialow do podbudowy z betonu asfaltowego

Tablica. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ lepiszcza

Przesiew, [%(m/m)]
Wiasciwos¢ AC 16P AC 22P AC 16P AC 22P
KR 1-2 KR 1-2 KR 3-7 KR 3-7
Wymiar sita #, mm od do od do od do od do
45 - - - - - - - -
31,5 - - 100 - - - 100 -
22,4 100 - 90 100 100 - 90 100
16 90 100 65 93 90 100 65 90
11,2 70 92 - - 65 85 - -
8 50 85 42 72 50 76 42 68
2 25 50 15 45 25 50 15 45
0,125 5 13 5 13 5 12 4 12
0,063 4 10 4 10 4 8 4 8
zawarto$¢ lepiszcza Bmina .4 Brmina,2 Brmina,2 Brmina,0
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2.2. Kruszywo

Nalezy stosowac¢ kruszywa podane w powyzszej tablicy .

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia iloSciowego i jakoSciowego odbioru dostaw oraz
wykonywania zgodnie z ustalong czestotliwoscig badan laboratoryjnych. Pochodzenie materiatu i jego
jako$¢ musza by¢ zaaprobowane przez Inzyniera.

Transport i sktadowanie kruszyw powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Na sktadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o parametrach zapewniajacych swobodny przejazd
tadowarek i $rodkéw transportu. Kruszywo nalezy sktadowac oddzielnie wedtug przewidzianych w
recepturach asortymentow i frakcji oraz w zasiekach uniemozliwiajacych wymieszanie si¢ sagsiednich
pryzm.

2.3. Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 .

Rodzaje stosowanych asfaltow w zaleznosci od kategorii ruchu podano w tablicy.

Rodzaj lepiszcza, jego pochodzenie oraz zasady jako$ciowego odbioru powinny by¢ akceptowane
przez Inzyniera. Lepiszcze nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych
izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze i zawory spustowe.

Transport lepiszczy na zimno powinien odbywac si¢ cysternach samochodowych.

Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowych.

Warunki przechowywania musza zapewnia¢ utrzymanie cech lepiszcza, bez obnizenia

jego jakosci. Pojemnos¢ zbiornikdw powinna zapewni¢ 15 dniowa produkcje mieszanki.

2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowac wypelniacz wapienny, spelniajagcy wymagania podane w tablicy.

Dostawa i badania jakoSciowe jak w pkcie 2.2.

Transport wypelniacza powinien odbywac si¢ w cysternach przystosowanych do transportu
materiatow sypkich. Sktadowanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-5-96504:1961. Objetos¢
silosow powinna umozliwia¢ 15 dniowg produkcje mieszanki.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego powinien wykazac sig¢
mozliwos$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,
- ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych wytwarzanych
i wbudowywanych na goraco
- skrapiarek,
- walcow stalowych gladkich lekkich i srednich,
- samochodéw samowyladowczych z przykryciem brezentowym.
3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej
Wytwornia musi spetnia¢ warunki ochrony srodowiska odnosnie zapylenia, hatasu, zanieczyszczenia
wod. Wydajnos¢ wytworni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy . Nie
dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja.
Dozowanie musi odbywac si¢ za pomocg wagi sterowanej automatycznie.
3.2. Ukladarka masy
Dopuszcza sie¢ wytacznie uktadarki mechaniczne o wydajnosci dostosowanej do wydajnosci otaczarki,
0 automatycznym sterowaniu umozliwiajacym ulozenie warstwy zgodnie z zaprojektowana niweleta i
gruboscia, wyposazona w elementy wibrujace z regulacja czgstotliwosci i amplitudy drgan oraz w
urzadzenie do podgrzewania elementoéw roboczych.
4. TRANSPORT

Transport mieszanki powinien odbywac si¢ przy zachowaniu nastepujacych warunkow:
- mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi
o fad. min. 5 Mg, wyposazonymi w pokrowce brezentowe,
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czas transportu umozliwiajacy wbudowanie mieszanki w czasie 2 godz. od momentu
wyprodukowania,

skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspdipracy z uktadarka

- w czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi

normami serii PN-EN 13108-x oraz z zapisami WT-2 2014 - czgs¢ 1

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i probki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikdéw z zatozeniami projektowymi.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows produkuje si¢ na goragco w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciaglym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikow w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Urzadzenie do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy
uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Lepiszcze asfaltowe w zbiorniku powinno by¢ przechowywane w zbiorniku z posrednim systetem
ogrzewania, z uktadem termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury, z
doktadnoscig + 5°C.

Temperatura lepiszcza w zbiorniku w zbiorniku roboczym nie powinna przekraczaé warto$ci :

— dlaD 50, D70 - 180°C.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu powinna by¢ nie nizsza
o wigcej niz 30°C od 140°C dla asfaltu D50, D70.

Tablica. Wymagane wlasciwos$ci betonu asfaltowego do warstwy podbudowy przy
ruchu KR1 + KR2

Warunki
Wiasciwosé zaggszczania Metoda i warunki
wg PN-EN badania AC16P AC22P

13108-20 [48]

Zawarto§¢  wolnych | ¢ 1 2 ubijanie, PN-EN 12697-8 Vmina,0 Vimin4,0
przestrzeni 2x50 uderzen pkt. 4 Vimaxs,0 Vmaxs,0
Wolne przestrz(?nie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 VFBuinso VFBinso
wypetnione lepiszczem | 2450 uderzen okt. 5 VFBrinza VFBinza
Zawarto$¢ wolnych R
. C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 _ _

prZ-eStrZenl ) -W 2%50 uderzen Kt 5 VMAin14 VMAin1a
mieszance mineralnej PKL.

PN-EN 12697-12
przechowywanie w
40°C zjednym cyklem |TSR70 |TSR70

zamrazania,
badanie w 25°C

Wrazliwo$¢ na C.1.1,ubijanie,
dziatanie wody 2%25 uderzen
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Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
Wypelniacza uzyskata wlasciwa temperaturg.
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