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D-05.03.05¢c NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejRatyania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWIORB) s
wymagania dotycce wykonania i odbioru warstw nawierzchni z bet@sfaltowego w ramach przebudowy ul.
Wankowicza na odcinku od ul. Wodnej do ul. Osadnjigz®strowie Wielkopolskim.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru RolBitdowlanych (STWIORB) jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniaalizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Tecknej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych
(STWIORB) dotyca zasad zwizanych z wykonaniem i odbiorem warstwy wyréwnawgczgimontowej oraz
scieralnej wykonanej z betonu asfaltowego wg:

- PN-EN 13108-1 i ,Nawierzchnie asfaltowe na drdg&cajowych” WT-2 2010 Mieszanki mineralno-asfalewv
zakresie projektowania sktadu mieszanki i produkgciji

- ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych-@&/Z008” w zakresie wykonania i odbioru.

Wykonawca zobovgzany jest prowadziZaktadows kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 8.4.1.5.
Wyzej wymienione ustalenia magjzastosowanie przy wykonywaniu warstwy wyréwnawczgmontowej i
scieralnej z betonu asfaltowego AC11 S: 50/70 greim.dlla drog KR3 zgodnych z DokumentgBjrojektova.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Mieszanka mineralna(MM) - mieszanka kruszywa i wypetiacza mineralnegdki@stonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA)- mieszanka mineralna z odpowiegdnioscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrélony sposéb, spetniaga okrglone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy mieszanka mineralno-asfaltowa ma i zagszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny- substancja powierzchniowo czynna, ktéra popraadhez asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& bfonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanbdy;, moze
by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podiae pod warstw asfaltowy - powierzchnia przygotowana do gémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonagfaltu w wodzie.

1.4.7. Préba technologiczna— wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej wucedprawdzenia, czy jej
wiasciwosci 2 zgodne z receptaboratoryjm.

1.4.8. Odcinek prébny— odcinek warstwy nawierzchni (o diugd co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia prapyztu i uzyskiwanych parametrow
technicznych robét.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR)— obciazenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.10. Modut sztywndci - jest to stosunek nagreniasciskapcego przy petzaniu do odksztalcenia jednostkowego
wywotanego przez to nagrenie w okrélonych warunkach badania (obzénia, temperatury i czasu),
wyrazony w MPa.
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1.4.11. Petlzanie- jest to wolno pospujace trwate odksztatcenie o charakterze lepko-plastym ciata statego,
gdy dziata na nie state i ograniczone w wigtkabcazenie bez wzgldu na czas jego trwania.

1.4.12 Odksztatcenie jednostkowe przy petzanigest to stosunek zmniejszenia wymiaru prébki materivzdhy
osi dziatania sihyciskapcej do jej pierwotnego wymiaru w oléfenych warunkach badania (obazénia,
temperatury i czasu) wyrane w procentach.

1.4.13. Okredlenia podane w niniejszej STWIORB sgodne z obowzujacymi Polskimi normami i okrdeniami
podanymi w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogolnt.1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania Robét oraz za ich zgodtoz Dokumentag
Projektows, STWIORB i poleceniami bryniera.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, paav STWIORB D-M-
00.00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt.2.

Poszczegolne rodzaje materiatdw powinny pochodei zrodet zatwierdzonych przez Ayniera. Naley
dazy¢ do zaopatrzenia siw materiaty z jednegarédta. W przypadku zmiany pochodzenia materiaheayalpo
wykonaniu odpowiednich badaopracowa skorygowan recep.

2.2. RODZAJE MATERIALOW

2.2.1. Kruszywa

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchnbetonu asfaltowego, nale stosowa kruszywa
mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13043 i ,W2010".

W tablicach 1, 2, 3 podano wymagane dsiaosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowarmego
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego.
Tablical  Wymagane wigciwosci kruszywa grubego do warstwgieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalenosci od
Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR3

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 kategoria niesaa ni: kat. Gc90/20%
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieskgze ni wedtug kategorii: kat. G 55/1¢
Zawartg¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gyga ni: kat. f
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-833-4; kategoria nie wgza kat. Flyg
niz: lub kat. S,
Procentowa zawar§é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wskywie kat. C
grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria nigszia ni: " 95
Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN 1R9Badana na
kruszywie 10/14, rozdziat 5; kategoria nieasga nk: kat. LAgg
Odporng¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frikagzywa do kat. PSVpekiarowane nie mniej i
mieszanek min- asfaltowej) wedtug PN-EN 1097-8egatia nie nisza nk: 48)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: ldedwana przez producenta
Nasikliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: kat. WA 4 pekiarowan
Gestas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Mrozoodpornéé wedtug PN-EN 1367-1 w 1% NaCl, kategoria niezsaa ni: kat. Fnac1 7
.Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3magana kategoria: kat. SBj A
Sktad chemiczny- uproszczony opis petrograficznghag PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 174414®, kategoria nie wgza ni: kat. m_pc 0,1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywigizZa wielkopiecowego chtodzonedo
powietrzem wediug PN-EN 1744-1, p. 19.1: wymagana odporré
Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego chtodzonego
pow?etrzem‘wedlfug PN-EN 1741—?, p.19.2: P ’ ’ wymagana odporii
Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kat.
kategoria nie wgsza ni: 73S
3 D/d<4
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Tablica 3
scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagane wisciwosci kruszywa tamanego drobnego lub egtym uziarnieniu do B8mm warstwy

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalenosci od kategorii ruchu

KR3
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 wymagana kategoria: kat. Gg85 lub G\85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegksze nk wedtug kategorii: | kat. Grc20
Zawartdg¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gya ni: kat. fig
Jaka¢ pytéow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie igya ni: kat. MB:10
Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonegouszywa o kat. E..30
ciaglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, katea nie nisza ni: T

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklvana przez producenta

Nasgkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24DekIarowan

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2, kategoria nie
wyzsza ni:

mpc0,1

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamighego i tamanego, to najeprzyjaé proporcg kruszywa

tamanego do niefamanego co najmniej 50/50.

2.2.2.  Wypelniacz

Jako wypetniacz naty stosowd wypetniacz zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i WZe1.0".

W tablicy 4 podano wymagane \ét@wosci wypetniacza do warstwicieralnej z betonu asfaltowego.
Tablica 4 Wymagane whciwosci wypetniacza do warstwicieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalenosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci wypetniacza

KR3
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10: zgodne z tablic 24 w PN-EN 13043
Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nieasya ni: kat. MB:10
Zawartg¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wgza nk: 1% (m/m)

Gestas¢ ziaren wedtug EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wedtug PN-EN 109(/-
4, wymagana kategoria:

kat. Vagjas

Przyrost temperatury mitnienia wedlug PN-EN 13179-1, wymagana kategorja: kat. Argg 8/25
Rozpuszczaln@ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria niezeaa nk: kat. WS,y
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-21 kat&go Kat. CC

. 70

nie nizsza ni:

Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wyamey
kategoria:

kat. K 5 pekiarowana

.Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagaiselgoria:

kat. BN peglarowana

2.2.3. Asfalt

Nalezy stosowa asfalty drogowe podane w tablicy 5 wg PN-EN12501@2

Tablica 5 Wymagania wobec asfaltéw drogowych 50/ PN-EN 12591: 2010
Lp. Wiasciwosci 50/70 Metoda bada
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 |Penetracjaw 25C, 0,1 mm 50-70 PN-EN 1426
2 | Temperatura neknienia,°C 46 — 54 PN-EN 1427
7 | Temperatura zaptontC >230 PN-EN 22592
8 | Zawartd¢ sktadnikéw rozpuszczalnych % m/m >99,0 PN-EN 12592
6 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) % <0,5 PN-EN 12607-1
4 | Pozostata penetracja po starzeniu % >50 PN-EN 1426
Temperatura mknienia po starzenitC, >48 PN-EN 1427
WEASCIWOSCI SPECJALENE KRAJOWE
Zawartg¢ parafiny %, nie wicej niz 2,2 PN-EN 12606-1
5 | Wzrost temperatury rgknienia po starzenitC <9 PN-EN 1427
11 | Temperatura tamlivigi wg Fraass&C <-8 PN-EN 12593




D-05.03.05C

2.2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego septa asfaltowego do kruszywa, pglstosowa srodki
poprawiajce adhez. Srodek adhezyjny i jego 6 powinny by dostosowane do konkretnego zestawu kruszywo-
lepiszcze Srodek adhezyjny i jego ikd powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszczan©
przyczepnéci mazna okréli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda 6h obracania, stosgj
kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszczairsne wymiary w wypadku braku wymiaru podstawowelgotego
badania. Wymagana przyczegaao najmniej 80%.

Nalezy stosowa jedynie tesrodki adhezyjne, ktére posiadaprobat techniczi (Swiadectwo dopuszczenia
do stosowania w budownictwie drogowym) wydgmzez Instytut Badawczy Drog i Mostow. Pochodzerodza;j i
cechy deklarowane przez producenta.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalmyopakowaniach producenta, w
warunkach okrdonych przez producenta.

2.2.5. Materialy do uszczelnienia krawdzi i potaczen

Do uszczelnienia pa¢zen technologicznych (tj. atzy podiienych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w rgnym czasie oraz spoin stanaaych pokczenia ranych materiatéw lub patzenie warstwy
asfaltowe] z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, nalery stosowa:
a) materiaty termoplastyczne, jakétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobaehigcznych,
b) asfaltovg zalewe drogowa wedtug norm lub aprobat technicznych

Grubd¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8§no
— nie mniej nk 15 mm przy grubdci warstwy technologicznej wkszej n 2,5 cm.

Sktadowanie materialtéw termoplastycznych jest ddem® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metqdha goaco”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.3. DOSTAWY MATERIALOW

Za dostawy materialdbw odpowiedzialny jest Wykonawmbdt zgodnie z ustaleniami ol@nymi

w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Do obowiazku Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materiatdbw do wytaaia mieszanki,

aby zapewrd nieprzerwan prae otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziaikkboczej.
Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi 3opatrzona przez dostayve dokumenty, wymagane
ustawa 0 wyrobach budowlanych [z dnia 16.04.2004 r. - DzNr 92, poz. 881], zwkzane z dopuszczeniem danego
wyrobu budowlanego do obrotu (odpowiednio: oznaka@waznakiem CE Ilub B, albo dopuszczone do
jednostkowego zastosowania wg dokumentacji indyualiciej).
W wypadku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatdbw budowlanych nalg ponownie wykazaich przydatné do
przewidywanego celu.

2.4. SKLADOWANIE MATERIALOW

2.4.1. Skladowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivsic w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami krusay

2.4.2. Skladowanie wypeltniacza

Wypetniacz nalgy skiadowg w silosach wyposanych w uradzenia do aeraciji.

2.4.3. Skiadowanie asfaltu
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Asfalt powinien by skladowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja ayte do ich wykonania materiaty
wykluczap mozliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny¢byyposaone w automatycznie sterowane
urzadzenia grzewcze geednie (tj. uniemgliwiajacy bezpéredni kontakt asfaltu z przewodami grzewczymi).

Nie dopuszcza siogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik rabpmtaczarki powinien ky izolowany
termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy zdolny do utrzymaaidanej temperatury z toleramgj 5°C
oraz posiada uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej powen znajdowda si w zbiorniku poniej
zwierciadta gogcego asfaltu.

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nieenarzekroczy.

- dla asfaltu 50/70 — 18Q.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotysze sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdIpes.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO

Uzywany sprezt powinien by zgodny z ofegd Wykonawcy, PZJ i warunkami oldenymi
w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”, p. 3.
Przed przysipieniem do wykonania robdt iwnier sprawdzi zgodrio przedstawionej przez Wykonagc
propozycji sprztowej z wymaganiami STWiORB.

3.2.1. Spret do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lprodukowana w wytworni (otaczarce) o mieszaniulicgkym,
sterowanej komputerem, wypasaej w izolowany termicznie silos gotowej mieszaokpojemndci nie mniejszej
niz potowa wydajnéci godzinowej.

Wydajnag¢ otaczarni powinna ly dostosowana do wielkoi robét. Na WMA musi by wdrozony
certyfikowany system ZKP, zgodnie z wymaganiami PN-13108-21.

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltppewinno by wagowe. Odchytki masy dozowanych
sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegélinych skkaav zarobu) nie powinny liywieksze od + 2 %.
Wytwornia Mas Asfaltowych powinna bydebrana przez igniera.

3.2.2. Spra do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej

Uktadanie mieszanki powinno odbygvaic mozliwie caly szerokdécia, przy wyciu mechanicznej uktadarki
do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowe] typgegaczanego lub zespotem uktadarek pramyugh rownolegle z
przesuniciem roboczym umiiwiajacym utazenie stykajicych sé warstw asfaltowych na ggoo, posiadajcej
nastpujace uradzenia:
- automatyczne sterowanie pozwata na utaenie warstwy zgodnie z zaiomn niwelet i grubacia,
- plyte wibracyjm do wstpnego zagszczenia mieszanki,
- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjnej.

3.2.3. Spret do zagszczania mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Nalezy stosowd, wiasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, ogastalowe wibracyjne gtadkie
srednie i cézkie, ogumione @izkie o regulowanym énieniu w oponach.
Walec cezki powinien by wyposaony w dodatkowe uggizenie z boczn stazkowa rolka dociskajca, aby
zagsci¢ i uksztattowa boczny ptaszczyza wbudowywanej warstwy ze skosem twgoym z dolra ptaszczyza
warstwy kit nie wickszy niz 6.
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Wykonawca zaproponuje #6 i rodzaj sprztu zagszczajcego, a jego skuteczfiozostanie potwierdzona
na odcinku prébnym. Kala zmiana iléci badZ rodzaju spratu zagszczagcego wymaga odcinka prébnego.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotysee transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wyieuaig ogolne” p.4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

4.2.1. Transport kruszywa

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzah je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajaimifrakcjami kruszywa.

4.2.2. Transport wypetniacza

Wypelniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviadgpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie transpaea przetadunku wypetniacz najechront przed
zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.2.3. Transport asfaltu

Asfalt naley przewozé izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje umdiwiajace
podhczenie cystern do wdzer grzewczych lub wyposanymi we wiasne uggdzenia grzewcze.

4.2.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy przewozé pojazdami samowytadowczymi o #kj tadowndci,
wyposaonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podcio@nsportu. Zaleca gistosowanie samochodow
termosow. Powierzchnie sknzytadunkowych stosowanych do transportu mieszankvipoy by¢ czyste, a do
zwilzenia tych powierzchni mima wy¢ tylko srodki niewptywajce szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.
Czas i warunki transportu powinny dbyakie, aby mieszanka wyladowywana do kosza ukkadposiadata
temperatug nie nizsz niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas transpuoiészanki, liczony od zatadunku
do roztadunku, powinien zagwarantawspetnienie warunku zachowania temperatury wbud@wvaodanej w pkt.
5.3 oraz nie przekracz& godzin z zachowaniem min. temperatury wbudowaréyszczenia. W wytadowywanej
do kosza ukfadarki mieszance nie powinny znajdosikagrubsze zbrylenia (nadmiernie wystudzonej) miekizan

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogoblne zasady wykonania Rob6t podano w STWIORB D&W0.00. ,Wymagania ogélne” p.5.

5.2. PROJEKTOWANIE MIESZANKI | OPRACOWANIE RECEPTY

Co najmniej miegic przed przysfpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltoWgjkonawca opracuje

recept dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawinzynierowi do akceptaciji.

Projektowanie skladu mieszanki mineralno-asfaltopa¢ga na:

- doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ikzi asfaltu,

— okresleniu wigciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wygaaiami podanymi w niniejszej

STWIORB.

Recept MMA nalezy wykona przed rozpocziem produkcji mieszanki oraz przyadej zmianie dostawcy
lub zloza materiatu jak réwniepo stwierdzeniu w trakcie bagl&ontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki.
Inzynier maze rowniez zazada® ponownego zaprojektowania sktadu mieszanki w wipadatpliwosci, co do
prawidtowasci sposobu jej ustalenia.
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Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna duié€ sie w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne.
Projektowanie sktadu betonu asfaltowego isetaosci zaprojektowanej mieszanki mineralno- asfaltowajery
wykona zgodnie z ,\WT-2 2010"

warstwa wyréwnawcza, remontowascieralna KR3.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mahee] do wykonania warstwycieralnej z betonu
asfaltowego oraz minimadreawarté¢ asfaltu podano w tablicy 6.

Tablica 6 Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mafmej oraz minimalna zawasod
asfaltu- warstwacieralna,
L, Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé
| AC 11 S KR3 |
Wymiar sita #, [mm]: od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 90
5,6 - -
2 35 50
0,125 8 20
0,063 5.0 11,0
Zawartd¢ asfaltu* w
mieszance mineralno- Bmins.4
asfaltowej, %, m/m

* minimalna zawart& lepiszcza (kategorid.,) jest to najmniejsza k@ lepiszcza rozpuszczalnego i
nierozpuszczalnego, okiena dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltpwejy zatagonej g;stasci mieszanki
mineralnej 2,650Mg/h W przypadku, gdy stosowana mieszanka mineralna ima gestai¢ (o), to do

wyznaczenia minimalnej zawakm lepiszcza podanwartaés¢ naleey pomnay¢ przez wspéiczynnike wedtug
réwnania:

o =2,650p,
Gestas¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:
Po = PutPat P
Pyt Pt P,
Pt
gdzie:

P,+P+...P,= procentowa zawar§é poszczegdlnych frakcji kruszyw (sktadniki mieszamineralnej)
pP1t+pot...Pn= gestas¢ poszczegobinych frakeji kruszywa (sktadniki miedgdanineralne))

Minimalna zawart&¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepeirma by wyzsza od podanego
Bmin o wielkas¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawiegegj bhd dozowania sktadnikow i idl badania.

Minimalna zawarté¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcjest jo lepiszcze rozpuszczalne
(tworzace btonk lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowangszénce mineralno-asfaltowej (recepcie), nie
uwzgkdniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

W badaniu typu naly okresli¢ w ekstrakcji lepiszcza z mieszanki mineralno-dsfa¢j procentow ilos¢
lepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnegoo(bb®anego przez poru kruszywa mieszanki minerplnej
pod& w sprawozdaniu typu. W recepcie roboczej mieszankieralno-asfaltowe] natg podawa zawartd¢
lepiszcza jako suglepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnegisdeze dodane).

W zag:szczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych naley stosowa nastpujace
temperatury mieszanki w zal®osci od stosowanego asfaltu:

-50/70 146C +5°C.

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowe] powinient hystalony na podstawie badprobek wykonanych wg
metody Marshalla. Zaprojektowana mieszanka AC powispetnia wymagania podane w tablicy 7 Ip. 1+4 lub 7a
Ip.1+3, natomiast wykonana warsté@eralna z betonu asfaltowego powinny spéinigmagania podane w tablicy
7 Ip. 5+6 lub 7a Ip. 4+5 w zataosci od kategori ruchu oraz uziarnienia mieszanki.
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Tablica 7a. Wymagania wobec mieszanki AC 11S i wykonanej z wastwyscieralnej dla drég o kategorii ruchu
KR3

. . Wymagania . . .
Lp. Wiasciwosci Metoda i warunki badania
P > AC 115
1. | Zawarté¢ wolnych przestrzeni w mieszance; warunkiga@gzanid Vminz.o Vmaxa,o PN-EN 12697-8, p. 4
wg PN-EN 13108-20 — C.1.2, ubijanie, 2x75 udarze
2. | Odpomé¢ na deformacje trwat®, warunki zagszczania wg PN WTSaR 0,50 PN-EN 12697-22, metoda B w
EN 13108-20 — C.1.2, watowanigygfPyoo PRD ’ powietrzu, PN-EN 13108-20, D.1.6,
AIR Deklarowane 60°C, 10 000 cykli
3. | Odporné¢ na dziatanie wody, warunki zeggczania wg PN-EN ITSRy PN-EN 12697-12, przechowywargie v
13108-20 — C1.1, ubijanie, 2x35 udetze 40°C z jednym cyklem zamzania ),
badanie w 2%C
4. | Wskanik zag:szczenia, % >98 pkt. 6.3.3.6 niniejszej STWIORB
5. | Zawarté¢ wolnych przestrzeni w warstwie, %, v/v mM2.6 Vimaxs.0 pkt. 6.3.3.7 niniejszej STWIORB
3 Grubgiéplyty AC 11 40mm
® Ujednolicor procedug badania odporrici na dziatanie wody z jednym cyklem zaramia podano w za¢zniku 1 WT-2 2010

5.3. WYTWARZANIE MIESZANEK MINERALNO — ASFALTOWYCH

Wymagania wobec wytworni i produkcji mieszanki enialno- asfaltowej zgodnie z ,WT-2 2010".

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powirodbywa sSi¢ w oparciu o receptzatwierdzon przez
Inzyniera. Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkow& w otaczarce, zapewnigiej prawidtowe dozowanie
sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zaame temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas mieszania sk@dv mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zap&wn
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowejotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§

zautomatyzowane i zgodne z reeepibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru tenipgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu najedodaw& odmierzone
oddzielnie.

Spos6b dozowanigarodka adhezyjnego powinien dywaakceptowany przez Agniera. System dozowania
srodkéw adhezyjnych powinien zapewnjednorodné¢ dozowania. Warunki wytwarzania i przechowywania
mieszanki mineralno-asfaltowej na goo nie powinny istotnie wptywiana skuteczni@ dziatania tychirodkéw.

Kruszywo (ewentualnie z wypetiaczem) powinna lyysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna
po dodaniu wypelniacza uzyskata wdava temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna
by¢ wyzsza o wgcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralrfakasve;.

Temperatura mieszanki powinna wyriosiasfaltem 50/70 14080°C.

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtbezpdrednio po wytworzeniu.
Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaijtdostarczonej na miejsce wbudowania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z ozamakaiebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz

0 temperaturze s$zej od wymaganej powinnadpotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. PROBA TECHNOLOGICZNA

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobarany do przeprowadzenia w obeétio
Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu\sdeenie zgodnixi wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki
z recepi. W tym celu nalgy zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
produkow& mieszank. Do bada naley pobr& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu si pracy
otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtoda sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi naliwg segregagj kruszywa.
Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naly zgromadzi w silosie lub zatadowana
samochdd. Prébki do batlaalery pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#reslona w PN-EN 12697-27.
Na podstawie uzyskanych wynikowzymier podejmuje decyzjo wykonaniu odcinka prébnego.
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5.5. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowagge by uktadana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza nk +10°C dla wykonywanej warstwy grubc <8cm. Temperatura powietrza powinna byiierzona co
najmniej 3 razy dziennie w okresach réwnomiernigtaimnych w planowanym czasie realizacji dziennej dziat
roboczej. Nie dopuszczagsuktadania z mieszanki mineralno-asfaltowej podozpadéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru(\#16m/s).

5.6. PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

Rzedne wysokéciowe podidga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniezgich powinny
by¢ zgodne z dokumentagcprojektovs i Dz.U. Nr. 43. Z podia powinien by zapewniony odptyw wody.

Podiae pod warstw z betonu asfaltowego powinno dyczyszczone. Na podto nie mae by sniegu lub
lodu. Nie wolno wbudowywabetonu asfaltowego, gdy na poglidworzy s¢ zamknéty film wodny.

Skropienie warstwy me rozpoczé sig po akceptaciji przez hyniera jej oczyszczenia.
Skropienie podiza powinno by wykonane w iléci podanej w STWIORB D-04.03.01.

Skropienie naley wykona z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody. Wpadku stosowania
rozktadarki wyposzonej w ramp skrapiajca dopuszcza si skropienie emulsj asfaltows bezpdrednio przed
wykonaniem warstwycieralnej z betonu asfaltowego.

Skropiona emulgj asfaltows warstwa powinna ky pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezlyzdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowanialye emulsji.

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \biywca powinien zabezpieczgkropior
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezkedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawe naprawione.
Powierzchnie krawznikow, wtazéw, wpustow i tym podobnych adzei, przylegajce do uktadanej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny bypokryte tdma asfaltova.

5.7. WBUDOWANIE | ZAG ESZCZENIE WARSTW Z BETONU ASFALTOWEGO

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnaldowazona na budoww zaleznosci od pos¢pu robét. Podczas
transportu i postoju przed wbudowaniem mieszankeinrma by zabezpieczona przed ostygriem.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna: lwbudowywana zgodnie z przyj technologia. Mieszanka mineralno-
asfaltowa powinna kywbudowywana ukladagkwyposaomny w ukiad z automatycznym sterowaniem griddo
warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumeptaurojektovs. Uktadarka powinna poruszasie ze stata
predkoscia i bez zlkdnych zatrzymywa (np. w oczekiwaniu na kolejny samochdd z agar mieszank). W
miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinnarbgsza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.3.

Zagzszczanie mieszanki powinno odbyivaie zgodnie ze schematem prgejalca ustalonym na odcinku
prébnym.

Zageszczanie mieszanki nale rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni kusrodkowi. Wyniki bada zag:szczenia
wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni, powifayy zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 7 punké 5+
lub 7a punkt 4+5 w zalmaosci od kategorii ruchu i uziarnienia mieszanki.

Ztacza w warstwigcieralnej powinny b§ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgado osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki g¢azerokdcia warstwy, zdcza poprzeczne, wynikgie z dziennej
dziatki roboczej powinny by réwno obcite, pokryte materialem wg pkt. 2.2.5 i zabezpieezdistwa przed
uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki polpwarstwy, wystpujace dodatkowo ztza podiune naley zabezpieczy
w spos6b podany dlaariza poprzecznego.

Zakaiczenie dziatki roboczej dotyczy wysgienia przerw w rozkladaniu pasa warstwy na czaskt@rym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe] opnsie poza dopuszczaingranie. Przed przyapieniem do
wykonywania kolejnej dziatki roboczej nale usura¢ utozony poprzednio odcinek na diugd do 3m i peinej
grubdici. Na tak powstat krawedz nanigé lepiszcze lub inny materiat doaekz, w ilasci co najmniej 50g na 1cm
grubasci warstwy na 1m krawdzi (w ilosci zapewniaicej szczelne patzenie).
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Boczne powierzchnie warstwy, ktdre nie sbramowane kragznikiem, powinny by odpowiednio
zag:szczone walcem z bocgnolka dociskajca i wykonane ze skosem twaym z dolr, ptaszczyza warstwy kit
nie wiekszy niz 6(°. Nalezy zastosowé odpowiednie urzdzenia techniczne, takie jak np. formea prowadnica
skasnych krawedzi uktadarki oraz kragdziowe waiki dociskowe zamontowane na walcu dopasewdo grubsei
wbudowywanej warstwy.

5.9. UTRZYMANIE WYKONANYCH WARSTW

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych maletrzymywa w czystgci. Po warstwie bitumicznej, na
ktorej przewiduje si utozenie nasfpnej warstwy, dopuszczaegedynie ruch pojazdoéw i maszyn pragyjch przy
uktadaniu i zagszczaniu nagpnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia wayshitumicznej, Wykonawca powinien padj starania
w celu jej oczyszczenia, azgli okaze sk to niemaliwe, Inzynier podejmie decyzjo rozbidrce warstwy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1.  OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagao@oine” p.6.
6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v(np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE #rakiem budowlanym B, certyfikat zgodeg
deklaracg zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawtd i

- wykona wilasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotredtine przez
Inzyniera,

- sprawdzt cechy zewstrzne gotowych materiatow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Badania dzie sic na:
- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru)
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawgyriera)

6.3.1. Badania Wykonawcy

Badania wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich sktadnikdw, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnié itp.) oraz gotowej ustugi (wbudowane warstwy dsfab, pohczenia itp.) spetniaj wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca musi wykonywa te badania podczas realizacji kontraktu z nidmlp starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenie uchybies stosunku do
wymaga z kontraktu, ich przyczyny nalg niezwtocznie usuit.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywa zleceniodawcy na jegzadanie. W razie zastrzen Inzynier
moze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pkt-u 6.3.2.

Rodzaj bada kontrolnych Wykonawcy oraz egtotliwosé¢ ich przeprowadzania podano w tablicy 8
Tablica 8. Rodzaj badakontrolnych Wykonawcy oraz egtotliwosé

Lp. | WyszczegO6lnienie bada | Czestotliwos¢ bada

MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

1. Uziarnienie mieszanki i zawatolepiszcza jeden razy dziennie przy produkcji d® 8dub dwa razy dziennie
przy produkcji powyej 800.

10
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Lp. WyszczegOdlnienie bada Czestotliwos¢ bada

2. Temperatura reknienia lepiszcza odzyskanego jeden raz na dwaltyiggrodukcji mieszanki

3. Gestas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni probki jeden raz dziennie

4 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej by samochodow przy zatadunku

WARSTWA ASFALTOWA

5 Temperatura powietrza w czasie wbudowywagia najmniej 3 razy dziennie: przed prazyseniem do robo6t orag
mieszanki podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernidot@mych w

planowanym czasie realizacji dziennej dziatki ratejc

6. Temperatura mieszanki mineralno-bitumiczri€azdy samochdd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
podczas wykonywania nawierzchni

7. Grubdi¢ i wskaznik zagszczenia warstwy, wolne2 probki z kadego pasa ruchu o powierzchni do 6060 m
przestrzé w warstwie

8. Spadki poprzeczne nie rzadziej 0o 20m i w punktach gtéwnych tukéw poziomych

9. Rowndg¢ podiuzna warstwy asfaltowej nie rzadziegrio 10m

10. RoOwnd¢ poprzeczna warstwy asfaltowej nie rzadziejeo 5m

11. Geometria poboczy nie rzadziet od 100m

12. Jednorodni@ powierzchni warstwy asfaltowgjpcena wizualna

jakos¢ wykonania paiczen

6.3.2. Badania kontrolne Irzyniera

Badania kontrolne as badaniami layniera, ktoérych celem jest sprawdzenie, czy j@kanaterialow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych iskkadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczetnitp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,appénia itp.) spetniaj wymagania okrdone w kontrakcie.
Wyniki tych bada s1 podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem hiada miejscu budowy zajmujeesi
Inzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywajsie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por
powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w tablicy 9.

Tablica 9. Rodzaj bad@akontrolnych
Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltovia”
11 Uziarnienie
1.2 ZawartG¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@é wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zag:szczenid
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rownasé
2.4 Grubasé¢
25 Zawartd¢ wolnych przestrzerf?
¥ do kazdej warstwy i na kade rozpocagte 6 000 i nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby licpbabek mae zosta
zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
b w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsife wartcgci dopuszczalne i
tolerancje, w ktérych uwzegtinia sé: rozrzut wys¢pujacy przy pobieraniu probek, doktadidometod badéa oraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatéw naley ocenig na podstawie badégobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowej
przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonaniestwsgr asfaltowej). Wyjtkowo dopuszcza sibadania
prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej).

11
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6.3.3. Dopuszczalne odchyiki

6.3.3.1. Widciwosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura mknienia lepiszcza (asfaltu) wyekstrahowanego z mieki mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy wartasci dopuszczalnych dla asfaltu 50/70 °63

6.3.3.2. Zawarté¢ lepiszcza

Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfalioviieh
wyjatkowo z prébki pobranej z nawierzchni nie imoodbiegd od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem
podanych dopuszczalnych odchylek w zat#ci od liczby wynikow bad& z danego odcinka budowy (tablica 10).
Do wynikéw bada nie zalicza s bada kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.).

Tablica 10 Dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badanigedniej arytmetycznej wynikow bafia
zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow bada
1 2 od3do4 0d5dé8 od 9 do 18 >20
Mieszanki +0,5 +0,45 +0,40 +0,40 +0,35 +0,30
drobnoziarniste

# dodatkowo dopuszczagsinaksymalnie jeden wynik, sgrod wynikéw bada wzigtych do obliczenidredniej arytmetycznej, ktérego
odchytka jest wiksza od dopuszczalnej odchyiki dotycej sredniej arytmetycznej, lecz nie przekracza dopusneg odchyiki jak do
pojedynczego wyniku badania

6.3.3.3. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z lunej mieszanki mineralno-asfaltowej nie reoodbiegé od wartgci
projektowanej, w zaleosci od liczby wynikow bad& z danego odcinka budowy. Wyniki badaie uwzgédniaja
bada kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.).

W wypadku wymagadotyczcych uziarnienia, wytanych jako ktérekolwiek z:

- zawart@¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

- zawart@¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

- zawartg¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

- zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

- zawart@¢ ziaren grubych,
to zadna probka nie nie wykazywa uziarnienia odbiegagego o wecej niz wartas¢ dopuszczalnych odchytek
podanych w tablicach 11+15.

Tablica 11 Dopuszczalne odchytki dotygze pojedynczego wyniku badaniasiedniej arytmetycznej
wynikow bada zawartdci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow bada

mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 od 9do 19 >20
Mieszanki drobnoziarniste +3,0 2,7 2,4 2,1 +1,8| 15
Tablica 12 Dopuszczalne odchytki dotysze pojedynczego wyniku badaniasiedniej arytmetycznej

wynikéw bada zawartdci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, [%(m/m)]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikow bada
mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 od 9do 19 >20
AC drobnoziarniste +4 +3,6 +3,3 +2.9 2,5 +2,0
Dopuszczalne odchyiki dotyaze pojedynczego wyniku badaniérédniej arytmetycznej wynikow
bada zawartdci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 {asim/m)]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikow bada

Tablica 13

mineralno-asfaltowej

1

2

od3do4

od5do8

od9do 19 >20

ACS

+8

16,1

15,0

+4,1

*3,3

*3,0

Tablica 14 Dopuszczalne odchytki dotygze pojedynczego wyniku badanidrédniej arytmetycznej wynikéw
bada zawartdci kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, [%(m/m)]
Rodzaj mieszanki
mineralno-asfaltowej 1 2

ACS +8

Liczba wynikéw bada
od 3do4 od5do8
5,0 4,1

0od 9do 19 >20
+3,3 +3,0
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Tablica 15 Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badaniérédniej arytmetycznejyynikow
bada zawartdci ziaren grubych, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw bada
mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 od 9do 19 >20
Mieszanki drobnoziarniste -8 +5 -6,7 +4,7 -5,8+4)5 -5,1 +4,3 -4,.4 +4,1 +4,0

Wymagania dotycce udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetigmaainny by spetnione jednoczgie.

6.3.3.4. Zawart&¢ wolnych przestrzeni w mieszance MMA

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla oblicza zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawaito
wolnych przestrzeni nie nie przekrocz§ wartcci podanych w tablicy 7 i 7a w zaleosci od kategorii ruchu i
uziarnienia mieszanki.

6.3.3.5 Pomiar grubgci warstwy

Gruba¢ wykonanej warstwy lub warstw mag@dbiega od projektu o wartei podane w tablicy 16.
Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje sisrednia arytmetycza wszystkich pojedynczych oznadze
grubasci warstwy lub warstw na catym odcinku budowy lubcimku czsciowym.

Tablica 16 Dopuszczalne odchytki gruba warstwy, [%]

Warunki ocen Warstwa asfaltowa lub pakiet warstw
Y ST+W 2

A — Srednia z wielu oznacaegrubdci oraz ilgci
— maly odcinek budowy lub
warstwascieralna, ila¢ wicksza nk 50 kg/nf

¢ e 9 <15 <15
B — Pojedyncze oznaczenie grdbio <15 <25
3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warsbai@ralna lub warstwa wiaca jest uktadana z opdieniem, warté¢ z wiersza B
odpowiednio obowizuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstawierzchni obowgzuje warté¢ 25%, a dodcznej grubéci
warstw etapu 1+15%

6.3.3.6. Wskénik zageszczenia warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy nalg sprawdzé na prébkach wyetych z zagszczonej warstwy, poprzez
poréwnanie gstasci objetosciowe] wycktych prébek z gstdicia objgtosciowa prébek Marshalla formowanych w
dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. f@zzenie ¢staici objetosciowej naley wykonywa metod,
hydrostatycza. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 7 i 7aalenosci od kategorii
ruchu i uziarnienia mieszanki.

6.3.3.7. Wolna przestraen warstwie

Wolna przestrzé w warstwie nalgy okreilac wg PN-EN 12697-8. Do oblichenalery przyja¢ gestaé¢ mm-a
oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej waystev danym odcinku z podaniem lokalizaciji.

6.3.3.8. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nglébad& nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukow
poziomych. Spadki poprzeczne powinnytlzgiodne z dokumentacprojektova, z tolerancj + 0,5%.

6.3.3.9. Rowné’ podtuina warstwy
Pomiar rownéci podtuznej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartodchylenia rownéci podhwznej warstwyscieralnej nawierzchni drog

klasy Z, L, D nie powinna kiywieksza nk 8mm. Badanie wykonuje esiwedtug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni.

13
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6.3.3.10. Réwn& poprzeczna warstwy

Do pomiaru réwnéci poprzecznej stosuje ¢simetod rownowana metodzie 4-m taty i klina. Pomiar
powinien by wykonywany nie rzadziej nico 5m, a liczbha pomiaréw nie e by mniejsza ni 20. Wymagana
rownas¢ poprzeczna jest okdlena przez warti odchyler réwndici, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie
pomiaréw stanowicych 90% i 100% albo 95% i 100% liczby wszystkichmparow na badanym odcinku.
Odchylenie réwnéci oznacza najwksz odlegtad¢ miedzy tat mierzor powierzchm, w danym profilu. Wartéci
odchyley, wyrazone w mm, okréla tablica 19.

Tablica 19
i Procent liczby pomiaréw
Klasa drogi Element nawierzchni Rodzaj war_stw_y ypP
konstrukcyjnej 90% 95% 100%
Z Pasy ruchu zasadnicze scieralna <6 - <9

Wymagania dotyce réwndci poprzecznej powinny ky spelnione w trakcie wykonywania robét i po ich
zakaiczeniu.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego w&rtodchylenia rownéci poprzecznej warstwycieralnej nawierzchni
drég wszystkich klas technicznych nie powinna lyeksza nk podana w tablicy 20. Badanie wykonuje wiedtug
procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 20 Dopuszczalne warfoi odchyler réwnasci poprzecznej warstwycieralnej wymagane przed uptywem
okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Wartdici odchylél réwndici
poprzecznej [mm]
Z LD Pasy ruchu <9

6.3.3.11. Pozostate wymagania dla warskwieralnej

Szerokd¢ warstwy

Sprawdzenie szerokd warstwy polega na zmierzeniu w poziomiesnta miernica, odlegtaci
przeciwlegtych bocznych krawdzi z czstotliwoscia minimum 10 pomiary na 1 km dlaidej jezdni.
Szerokd¢ wykonanej warstwy nieograniczonej krgwikiem nie mae r&ni¢ sig od szerokéci projektowanej o
wiecej niz + 5cm.

Rzedne wysokéciowe warstwy

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m ngosghuznej i krawedziach, powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalptolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiaréw nie mege przekraczaprzedziatlu dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100m,pa&vinno réni¢ sig od dokumentacji projektowej o yaej
niz 5cm.

Zlacza podiune i poprzeczne

Sprawdzenie prawidiovéei wykonania zicz polega na ogtizinach. Kade zhczg powinny by rowne i zwazane.

Wyaglad warstwy

Wyglad warstwy nalgy sprawdza poprzez ogldziny catej powierzchni wykonanego odcinka. Wbl
warstwyscieralnej powinien b jednorodny, bez sran, deformacji, plam i wykrusze

6.4. BADANIA KONTROLNE DODATKOWE
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W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka
budowy, Wykonawca ma prawadac przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.
Inzynier i Wykonawca decydajwspolnie o miejscach pobierania prébek i wyznatz@ncinkéw czsciowych
ocenianego odcinka budowy.z&8 odcinek czsciowy przyporadkowany do bada kontrolnych nie mge by
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek rian powinien by mniejszy nt 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czsciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.5. BADANIA ARBITRA ZOWE

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione atpliwosci ze
strony Irzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnychahad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaéelaboratorium, ktére nie wykonywato
bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosorsa, na ktérej niekorZy
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni lub wskaika
zagyszczenia naley ziozy¢ w ciagu 2 miesgcy od wpltywu reklamaciji ze strony4yniera.

7.  OBMIAR ROBOT
7.1.  OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DOM0.00. ,Wymagania og6lne” p.7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Obmiaru Robot warstw bitumicznych dokonuje sa budowie. Jednostlobmiaru jest:
- 1 metr kwadratowy (R) wykonania warstwy wyréwnawczej, remontowégieralnej AC 11S (KR3) grulsoi
4 cm.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-0/80.00. ,Wymagania ogélne” p.8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z Dokumentaéjrojektows, STWIORB i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt. 6 niniejszej STWIORB- daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI
Ogdlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrigi podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdIpe9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Ptaci s¢ za jednost&k obmiaru wg p.7.2 wykonania warstw nawierzchni zohae asfaltowego. Cena
jednostkowa jest carusredniora dla przygtego sposobu wykonania i obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— o0znakowanie Robot i jego utrzymanie,
— koszt zapewnienia niezbnychsrodkoéw produkciji,
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—  zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow,

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz wykonanie@zbzdnych bada,

— wykonanie préby technologicznej ,

— oczyszczenie i przygotowanie podén

- wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejatidowania,

— zabezpieczenie, zakrycie i odkrycie- krgmikow i sciekdw korytkowych, studni rewizyjnychiciekowych,
dylatacji, uradzei infrastruktury technicznej niezwdanej z drog,

- roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- wykonanie ziczy,

— zabezpieczenie kramizi,

- przeprowadzenie pomiarow i badboratoryjnych, wymaganych w STWIORB, w tym ddaato zleconych
przez Irkyniera,

- naprawa warstwy po pobraniu probek i wykonaniu hada

- inwentaryzacja geodezyjna po wykonaniu warstwy,

- koszty zwizane z utrzymaniem czysti na przylegajcych drogach,

- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robot,

- wykonanie innych czynroi niezlydnych do realizacji Rob6t ofiych niniejsa STWIORB i zgodnych
z Dokumentagj Projektows i STWIORB,

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. NORMY

1. ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowyclowjerzchniowych utrwalé na drogach krajowych WT-1
2010 Wymagania Techniczne”

.Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych-®&/Z010 Wymagania techniczne”

~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”

~WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

Polskie Normy powotane w WT-1

Polskie Normy powotane w WT-2

Polskie Normy powotane w WT-3

Rozporadzenie MTIGM w sprawie warunkow technicznych, jakiowinny odpowiadadrogi publiczne i ich

usytuowanle (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)

9. Zaradzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drdg KrajowycAutostrad z dnia 19.11.2010r w sprawie

stosowania wymaggatechnicznych na drogach krajowych

ONoG AW
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