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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjwg/magania dotycice wykonania i
odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrygkgh w ramach przebudowy ul.
Wankowicza na odcinku od ul. Wodnej do ul. Osadnigz©strowie Wielkopolskim.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygokontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robo6t przy oczyszczaniu i
skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i jolnga:

oczyszczenie i skropienie niebitumicznych i bituemgch warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.

Uwaga: oczyszczenie dotyczy wszystkich warstw pddlaty i warstwy wazacej, a skropienie
podbudowy z kruszywa tamanego, podbudowy bitumiczmnearstwy wizacej. Skropienie
warstwy wizacej pod warstw scieralra SMA wykon& emulsi modyfikowara na gosco.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej §Egodne z obowzujacymi odpowiednimi
normami i ST D-M.00.00.00 ‘Wymagania ogoine’.

1.5. Ogdlne wymagania dotygz roboét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami liyniera.

Ogoblne wymagania dotygee jakdci rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania
Ogodlne”.

2. Materiaty
Materialem stosowanym przy wykonaniu skropieniazagad niniejszej ST jest:

2.1. Rodzaj materiatu
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Do zliczenia warstw konstrukcji nawierzchni nglestosowa kationowe emulsje asfaltowe
lub kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane poliame.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczoneagadnia warstw konstrukcji nawierzchni
powinny spetnid wymagania okrdone w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotygze kationowych emulsji asfaltowych stosowanych idozenia
warstw nawierzchni.

C60 B3 ZM lub C60 BP3 ZM
Wymagania Metoda bada C60 B5 ZM
techniczne wg normy Jednostka Zakres
Klasa | Zakres wartéci | Klasa o
wartasci
Indeks rozpadu.| PN-EN 13075-1 - 3 50 do 100 lub 3 50 do 100
5 120 do 180
Zawarta¢ PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
lepiszcza
Czas wyptywu dla|] PN-EN 12846 S 3 15-45 3 15-45
2 mmw 40°C
Czas wyptywu dla] PN-EN 12846 S 0 NDP 0 NDP
4 mm w 40°C
Pozostalé¢ na | PN-EN 1429 %(m/m) 3 <0,2 3 <0,2
sicie 0,5 mm
Pozostalé¢ na | PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sicie po 7 dniach
magazynowania
sito 0,5 mm
Sendymentacja | PN-EN 12847 | %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezj@ PN-EN 13614 | % |00.kry0ir<’:l 1 TBR 1 TBR
Zakcznk NA2.2 | PO : >75 : >75
pH emulsji PN-EN 12850 0 NPD 0 NPD
i >3,5
Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emusji smfgich przez odparowanie zgodnie |z
PN-EN 13074
Penetracjaw | PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 3 <100
25°C asfaltu
odzyskanego
Temperatura | PN-EN 1426 °C S >39 4 >43
mieknienia asfaltu
odzyskanego
Nawr6t spezysty | PN-EN 13998 % 0 NDP 4 > 50
w 25°C asfaltu
odzyskanego dla
asfaltow
modyfikowanych
a) Badanie na kruszywie bazaltowym
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2.2. Skladowanie emulsji

Maksymalny czas, temperaguoraz sposob sktadowania emulsji, po ktorym niei toma
swoich parametréw jakoiowych powinny by zgodne z warunkami okilenymi przez
Producenta.

Zaleca st jednak, aby okres przechowywania emulsji nie praetat dwoch tygodni od daty
produkciji.

Stosowana emulsja musi posiadegrobat Technicza.
3. Sprzet
Przy wykonywaniu robot, Wykonawca powinien dyspoadwastpujacym sprztem:

a) cysternami samochodowymi lub samochodami do przewozulsji w beczkach,

b) rampa rozpryskowa emulsji do rozkiadarki, zamontwavauz przedslimakiem
rozktadarki,

c) szczotkami mechanicznymi i kompresorem.

4. Transport

Emulsje na budownalery przewozé w samochodach. Cysterny winny¢bgodzielone
przegrodami na komory o pojemiub nie wickszej ni 1 nt, a kada przegroda powinna
mie¢ wykroje umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysternaywana do transportu emulsji nie
moze by uzywana do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowydidre na skrzyni
tadunkowej powinny by ustawione, rownomiernie na catej powierzchni iegheczone
przed maliwoscia przesuwania gipodczas transportu.

5. Wykonanie robo6t
5.1.0g06Ine warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.Q000 ,Wymagania ogoéine”.
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Powierzchnie warstw konstrukcyjnych nawierzchnzegor ut@aeniem nasfpnej warstwy
powinna zostaoczyszczona z finego kruszywa i pytu. Operadg nalezy wykon& przy
uzyciu szczotki mechanicznej lup kompresora. Powlanecprzed skropieniem powinnacby
sucha i czysta.
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5.2.2. Skropienie hdz zagruntowanie powierzchni

Do skropienia nalgy zastosow& emulsg o temperaturze 20 — 24D (w razie potrzeby
emulsg nalezy podgrz& do temperatury zapewnigej wymagan lepkas¢). Zalecana iléc
asfaltu w kg/m po odparowaniu wody z emulsji wynosi dlamgich rodzajéw warstw:

— podbudowa z kruszywa tamanego -0,8,
— podbudowa i nawierzchnia z betonu asfaltowego 0,5-

Powierzchnia powinna Byskropiona emulgj asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na
penetragj lepiszcza w warstei odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien @siico
najmniej;
- 0,5 godziny w przypadku stosowania 8,2,5 kg/nf emuls;ji.
Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavikyposaona w ramg; skrapiajca.
6. Kontrola jako sci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robdt
Ogolna zasada kontroli jagm robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania og3In
6.2.Kontrole i badania przed przysieniem do robét
Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przeprowg&da@bne skropienie w
celu okrélenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieslania wymagane; il¢ci
lepiszcza w zalmosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pkeaia.
6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania rob6t
6.3.1. Badanie dokladni@i sprysku podtoa
Jednorodng& skropienia powinna ldysprawdzana wizualnie. Naleprzeprowadzi kontrok
ilosci rozkladanego lepiszcza na odcinku prébnym wgodhetpodanej w opracowaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczeniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

6.4. Badania sprawdzage

Laboratorium layniera kgdzie prowadzita badania sprawdgag z czstotliwoicia
okreslona przez Irkyniera.

7. Obmiar robot
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Jednostk obmiaru robét jest 1 ifmetr kwadratowy) powierzchni nawierzchni oczysee
i skropionej.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@Q,.0Vymagania ogolne”.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady dotygeze odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagagodine”.
Odbidr robét wg ST D. 05.03.05.

9. Podstawa ptatndgci
Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Cena jednostkowa wykonywania rob6t obejmuje:

- wykonanie rob6t pomiarowych i przygotowawczych,

- zakup i dostarczenie lepiszcza na buglow

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

- oczyszczenie mechaniczne poszczegolnych warstw,

- skropienie warstw niebitumicznych,

- skropienie warstw bitumicznych,

- przeprowadzenie niezbinych bada laboratoryjnych i pomiarobw wymaganych w
specyfikacij,

- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robot.

10.Przepisy zwhzane

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadegyenetracji ig

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeetemperatury meknienia —
Metoda piegcien i kula.

PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeerawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe.

PN-EN 1429 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeqrozostatéci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania mei@izostatéci
na sicie.

PN-EN 12846  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozm@iz czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepk&ciomierzem wyptywowym.

PN-EN 12847  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozmsz sedymentacji emulsiji
asfaltowych.
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PN-EN 13074  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozmeamiz lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie.

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badaozpadu — ¢&¢ 1: Oznaczenie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, toda z
wypetniaczem mineralnym.

PN-EN 13398  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozeaiz nawrotu speystego asfaltow
modyfikowanych

PN-EN 13614  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozmmiz przyczepri@i emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowBasady klasyfikacji kationowych emulsiji
asfaltowych




